
设定上下型

图纸内容的确认

设定模型分型面

赋予加工量及拔模斜度

设定芯头

设定收缩率、工艺补正量、反变形量、加强筋

铸件重量的计算

冒口及溢流冒口的设计

浇注系统的设计

模板造型是否可行

算出浇注重量

指示目标成分

指示浇注温度、浇注速度


